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PT. SOHO Industri Pharmasi memproduksi banyak produk obat dan suplemen, diantaranya adalah Imboost
tab 10s, Diapet kapsul, dan juga Curcuma Force. Dari data sebelumnya diketahui bahwa ketiga produk
tersebut memiliki cycle time yang lebih panjang dibanding dengan cycle time teoritisnya. Hal ini disebabkan
karena waktu proses yang lebih panjang ataupun karena adanya waktu tunggu antarproses produksi. Tujuan
dari penelitian ini adalah untuk menganalisis mengena masal ah utama panjangnya <em>cycle time
</em>dari produk tersebut serta memberikan saran yang dapat diimplementasikan. Analisi dilakukan
dengan pengamatan secara langsung di lapangan pada tiap proses produksi (<em>weighing,mixing,
tableting, coating, primary packaging, secondary packaging, review BR) </em>serta dengan wawancara
langsung kepada operator dan supervisor pada tempat proses produksi yang bersangkutan. Dari hasil analisis
yang telah dilakukan, kita mengetahui bahwa <em>cycle time</em> yang panjang disebabkan oleh waktu
tunggu. Waktu tunggu ini disebakan oleh banyak faktor. Pada kasus ini, waktu tunggu disebabkan oleh
antrian mesin dan antrian review BR. Antrian mesin dapat terjadi akibat adanya hambatan pada mesin atau
oprator sehingga mengakibatkan downtime. Hambatan yang terjadi antara lain karenamesin masih
mengerjakan produk lain, mesin rusak, dan operator yang sedang bekerja pada mesin lain. Antrian pada
review BR disebabkan oleh admin yang tidak ada pada waktu lembur sabtu dan minggu. Sedangkan proses
prosuksi kadang masih berjalan pada hari sabtu dan minggu sehingga terjadi tumpukan padareview BR.

...... PT. SOHO Pharmaceutical Industry produces many medicinal and supplement products, including
Imboost tab 10s, Diapet capsules, and also Curcuma Force. From the previous data, it is known that the
three products have alonger cycle time than the theoretical cycle time. Thisis due to alonger processing
time or because of the waiting time between production processes. The purpose of this study isto analyze
the main problem of the length of the cycle time of the product and provide suggestions that can be
implemented. The analysisis carried out by direct observation in the field for each production process
(weighing, mixing, tableting, coating, primary packaging, secondary packaging, BR review) as well as by
direct interviews with operators and supervisors at the production process site concerned. From the results of
the analysis that has been done, we know that the long cycle timeis caused by waiting times. Thiswaiting
time is caused by many factors. In this case, the waiting time is caused by the machine queue and the BR
review queue. Machine queues can occur due to obstacles in the machine or operator, resulting in downtime.
The obstacles that occur are because the machine is still working on other products, the machine is damaged,
and the operator is working on other machines. The queue on the BR review was caused by the admin who
wasn't there on Saturday and Sunday overtime. While the production process sometimes still runs on
Saturdays and Sundays, so thereisapile on the BR review.
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