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PT Takeda Indonesia merupakan industri farmasi di Indonesia yang telah memproduksi berbagai jenis obat-
obatan dan produk kesehatan lainnya. Salah satu produk di PT Takeda Indonesia yang memiliki tingkat
penjualan yang tinggi pada kategori produk suplemen adalah tablet vitamin C. Salah satu inovasi yang
dilakukan PT Takeda Indonesia untuk meningkatkan nilai ekonomis pada proses pengemasan tablet vitamin
C adalah dengan mengganti kemasan sekunder yang sebelumnya menggunakan stiker logo menjadi
perforation line dengan model auto lock. Penghilangan penggunaan stiker logo ini dapat berpengaruh pada
beberapa aspek pada proses pengemasan. Oleh karenaitu, diperlukan kajian terhadap pengaruh perubahan
kotak karton sebagai kemasan sekunder tablet Vitamin C terhadap keseimbangan lini dan aspek-aspek lain
agar proses produksi. Dari hasil kgjian yang sudah dilakukan, perubahan desain kotak karton sebagai
kemasan sekunder akan menyebabkan perubahan formasi pada line balancing, berkurangnya biaya
pembelian stiker logo, dan berkurangnya jumlah pekerja dalam satu lini pengemasan. Namun diperlukan uji
coba terhadap pengemasan menggunakan desain kotak karton yang baru dan diperlukan perbandingan
efektivitas dan efisiensi sebelum dan sesudah penerapan desain kotak karton produk vitamin C yang baru.
...... PT Takeda Indonesiais a pharmaceutical industry in Indonesia that has produced various types of
medicines and other health products. One of the products at PT Takeda Indonesiathat has a high level of
salesin the supplement product category is vitamin C tablets. One of the innovations made by PT Takeda
Indonesia to increase the economic value of the vitamin C tablet packaging processisto replace the
secondary packaging which previously used alogo sticker. become a perforation line with an auto lock
model. Eliminating the use of thislogo sticker can affect several aspects of the packaging process.
Therefore, it is necessary to study the effect of changing carton boxes as secondary packaging for Vitamin C
tablets on line balance and other aspects of the production process. From the results of studies that have been
carried out, changes in the design of carton boxes as secondary packaging will cause formation changesin
line balancing, reduced costs for purchasing logo stickers, and reduced number of workers in one packaging
line. However, it is necessary to test the packaging using the new carton box design and to compare the
effectiveness and efficiency before and after implementing the new carton box design for vitamin C
products.
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