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<b>ABSTRAK</b>

Perancangan proses manufaktur yang baik padatesisini didefinisikan sebagai implementasi perancangan
proses (pabrikasi), yang dapat menghasilkan produk (sendi lutut buatan) yang sesuai dengan perancangan
proses manufaktur, seperti faktor penyusutan, pemilihan proses dan material. Perancangan proses
manufaktur juga harus mempertimbangkan beberapa faktor seperti: sifat mekanik, keakuratan dimensi dan
kehalusan permukaan produk yang dihasilkan. Selain kriteria tersebut, faktor fungsi dan persyaratan khusus
terhadap material yang digunakan seperti tidak mengandung racun dan tidak menimbulkan efek alergi
terhadap tubuh juga harus dipertimbangkan dalam pemilihan material untuk sendi lutut buatan.

Pada implementasinya proses manufaktur yang digunakan untuk memproduksi komponen sendi lutut buatan
adalah pengecoran invesmen (investment casting). Pengecoran invesmen adalah salah satu proses
pengecoran presisi yang mampu menghasilkan produk dengan toleransi + 0,002 in setigp 1 in, dan + 0,004
in setiap 6 in, kehalusan permukaan yang bisa dicapal sekitar 63 - 25 mikro in dan kandungan karbon 0,03
%.

Setelah proses pengecoran selesai, spesimen produk diuji dengan beberapa pengujian diantaranya: uji
komposis, uji tarik, uji tekan dan uji kekerasan dengan tujuan untuk memastikan bahwa sifat mekanik dari
produk sesuai dengan sifat mekanik dari aspek material standar yang digunakan yaitu stainless steel 316 L.
<hr><i><b>ABSTRACT</b>

A good manufacturing process design in this thesis defined as an implementation of process design
(fabrication), which able to produce knee joint prostheses product that meet previous design of
manufacturing process such as shrinkage factor, material and process selection etc. Design of manufacturing
process should consider the following factors: mechanical properties, dimensional accuracy, and surface
roughness of the product. In addition to the above mentioned criterias, function factor and special
requirements (toxic and allergy) should be aso considered in selecting the material for knee joint prostheses.

Manufacturing process applied for the implementation process of knee joint prosthesesis investment
casting. Investment casting is one of precision casting processes which could produce castings that have
tolerance £ 0.002 inch per 1 inch, and £ 0.004 inch per 6 inch, surface roughness about 63 up to 25 pinch
and carbon content 0.03 %.

After completion the casting process, the product specimen is subject to several testing procedures as
follow: composition test, tensile test, compression test, and hardness test to ensure that the mechanical
properties of the product meet all the mechanical properties required for stainless steel 316 L.tiesrequired
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for stainless steel 316 L.</i>



