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Abstrak
 

Ketel uap dalam penggunaannya untuk berbagai kebutuhan industri mengandung resiko bahaya yang

memerlukan perhatian, karena menghasilkan uap panas, bertekanan dan dapat meledak. Kegiatan-kegiatan

di dalam mengoperasikan ketel uap tersebut harus dipenuhi agar dalam pengoperasiannya berjalan lancar

dan aman. Agar tahu seberapa besar resiko dari kegiatan-kegiatan pengoperasian ketel uap tersebut perlu

dilakukan analisa resiko terhadap salah satu jenis ketel uap yang bila meledak akan menghasilkan ledakan

yang hebat dibandingkan dengan jenis ketel uap lainnya, yaitu ketel uap silinder mendatar pipa api. Tujuan

dari penelitian ini adalah untuk meadapatkan gambaran resiko dari kegiatan-kegiatan pengoperasian ketel

uap pipa api di pabrik NSD PT. Unilever Indonesia Tbk - Cikarang - Bekasi dan di pabrik PT. Nestle

Indonesia - Cikupa - Tangerang.

Penelitian dilakukan dengsn pengamatan secara langsung di unit pengoperasian ketel uap. Sampel penelitian

adalah kegiatan-kegiatan pengoperasian ketel uap. Pengumpulan data dilakukan dengan menggunakan check

list, diskusi dan wawancara langsung dan dari data-data sekunder. Analisa data terdiri dari analisa terhadap

kegiatan-kegiatan sebelum pengoperasian ketel uap pipa api, terhadap kegiatan-kegiatan pada saat mulai

pengoperasian ketel uap pipa api dan terhadap kegiatan-kegiatan selama pengoperasian ketel uap pipa api.

Dari hasil analisa di dapat bahwa kegiatan-kegiatan pengoperasian ketel uap pipa api di kedua perusahan

tersebut telah dilakukan secara baik dan benar, selain itu alat-alat perlengkapan termasuk alat-alat pengaman

ketel uap pipa api di kedua perusahaan tersebut juga masih bekerja dengan baik, yang menjadikan kegiatan-

kegiatan pengoperasian ketel uap pipa api di kedua perusahaan tersebut mempunyai tingkat resiko paling

tinggi adalah pada tingkat substansial.

Saran yang dapat diberikan adalah agar peneliti lain dapat melanjutkan penelitian ini dengan jenis ketel uap

yang berbeda. Sebaiknya PT. Unilever Indonesia - Cikarang - Bekasi dan PT. Nestle Indonesia Cikupa -

Tangerang - menugaskan para operator ketel uap hanya untuk melayani ketel uap saja. Kinerja terus

ditingkatkan agar kegiatan-kegiatan pengoperasian ketel uap pipa api tetap mempunyai tingkat resiko yang

rendah.

......

Risk Analysis of Fire Tube Boiler Operation at Non Soap Detergent Plant PT. Unilever Indonesia Tbk -

Cikarang - Bekasi and at Plant of PT. Nestle Indonesia -Cikupa - TangerangThe usage of boilers in many

industries is contains hazard risk that need a special treatment. They generate a pressure steam and can

explode. The activities of boiler operation should be allowed in order -to operate smoothly. In order to know

how big the risk of boiler operation activities, it need to be carried out risk analysis of one kind of boiler that

could explode and cause big explosion. That is fire tube cylinder boiler. The aim of this research is to get

risk description of boiler operation activities at NSD Plant PT. Unilever Indonesia Tbk - Cikarang - Bekasi

and at Plant of PT. Nestle Indonesia - Cikupa - Tangerang.

The research is carried out visually in boiler operation unit. Research samples are boiler operation activities.
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The data collection is carried out by check list, discussion, interview and secondary data. The data analysis

is comprised of analysis on activities before operation, start operation and during operation for fire tube

cylinder boiler.

Based on results of analysis, it will be getting that the activities of boiler operation have been carried out

appropriately. The accessories and safety devices of fire tube boiler in both companies have the highest risk

-that is substantial level.

The advice is the other research could continue this research with different type of boiler. The both

companies assign boiler operator to operate boiler only. The performances keep to be developed in order to

that activities of boiler operation have low risk level.


