
Universitas Indonesia Library >> UI - Skripsi Membership
 
Perancangan perbaikan proses operasional pabrik Corrugated Box
dengan pendekatan Business Process Reengineering = Improvement
design of operational process of Corrugated Box Factory with Business
Process Reengineering approach
Farisan Kamestiawara Pratama, author
Deskripsi Lengkap: https://lib.ui.ac.id/detail?id=20523199&lokasi=lokal 
------------------------------------------------------------------------------------------
Abstrak
 

Kemasan berbahan dasar kertas akan memiliki pertumbuhan yang cukup baik di beberapa wilayah di Asia.

Industri kemasan berbahan dasar kertas perlu meningkatkan kapabilitas produksi untuk menanggapi

kebutuhan pasar yang meningkat. Waktu masuknya pesanan yang tidak dapat diprediksi, proses produksi

yang masih bergantung pada sumber daya manusia, serta manajemen inventaris yang memerlukan

penginputan manual membuat proses operasional di pabrik menjadi tidak efisien. Penelitian ini bertujuan

untuk merancang perbaikan proses pada kegiatan operasional PT. Sukses Bersama dengan menggunakan

pendekatan Business Process Reengineering (BPR) untuk mempercepat waktu proses. Penelitian ini

memiliki tiga skenario perbaikan proses yang terdiri dari manajemen inventaris berbasis RFID dan

integrated scale serta implementasi fully automatic stitching & strapping machine. Skenario 3 merupakan

skenario dengan efisiensi tertinggi senilai 52% yang dapat menyelesaikan permasalahan pada manajemen

inventaris dan bottleneck di proses produksi. Sistem informasi dirancang dengan membuat use case diagram,

data flow diagram, entity relationship diagram, dan relational database sebagai pendukung dari perbaikan

yang diusulkan.

......Paper-based packaging will have quite good growth in several regions in Asia. The paper-based

packaging industry needs to increase its production capabilities to respond to the increasing market demand.

Erratic order entry times, production processes that still rely on human resources, and inventory

management that requires manual input make operational processes in factories inefficient. This study aims

to design process improvements in the operational activities of PT. Sukses Bersama by using a Business

Process Reengineering (BPR) approach to speed up process times. This study has three process

improvement scenarios consisting of an integrated and RFID-based scale inventory management and the

implementation of a fully automated stitching & strapping machine. Scenario 3 is the scenario with the

highest efficiency of 52% which can overcome problems in inventory management and bottlenecks in the

production process. The information system is designed by making use case diagrams, data flow diagrams,

entity relationship diagrams, and relational databases to support proposed improvements.
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