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Duniaindustri menjadi salah satu hal yang terpenting dalam kemajuan perekonomian suatu negara. Akan
tetapi, perusahaan di bidang industri khususnya

manufaktur tidak sedikit. Perusahaan-perusahaan di industri manufaktur di dalam maupun luar negeri saling
bersaing agar dapat memenuhi permintaan produk sesuai dengan keinginan konsumen. Akan tetapi setiap
perusahaan dalam proses produksinya pasti mengalami produksi barang cacat yang tidak bisa dihindari.
Adanya produk cacat akan sangat merugikan pihak perusahaan. Oleh karena itu, dibutuhkan penanganan
terhadap produk cacat diperusahaan.

Penelitian ini menganalisis kecacatan potensial dan penyebab potensial terjadinya produk cacat
menggunakan metode FMEA dan Diagram Fishbone. Setelah mendapatkan identifikasi penyebab kecacatan,
lalu menentukan prioritas resiko dengan Diagram Pareto dan Matriks FMEA untuk dicari rekomendasi
perbaikan dengan tool PICA.

Dari penelitian ini dapat diketahui bahwa kecacatan yang sering terjadi pada jaring nylon multifilament
adalah jaring sobek dan jaring lerek. Penyebab potensial mayoritas terjadi pada jaring sobek adalah karena
upper hook tajam/kasar bagian pengaitnya. Sedangkan pada jaring lerek, penyebab potensial mayoritas
terjadi karena sekoci seret. Faktor-faktor yang berpengaruh terhadap terjadinyajaring cacat adalah faktor
mesin, manusia, dan material. Oleh karenaitu, diperlukannya penanganan dalam mengatasi masalah pada
proses produksi.

...... The industrial world is one of the most important things in the economic development of the country.
However, there are many companies in manufacturing sector. Domestic and foreign manufacturing
companies compete each other to meet

consumer demand from their products. However, each company process must experience the production of
defective goods that cannot be avoided in its production.

The existence of adefective product will be very detrimental to the company. Hence, resolving the defective
products in the company is needed.

This study analyze the potential defects and the potential cause of defect product could occur using the
FMEA and Fishbone Diagram methods. Since obtaining the identification of the defect causes, then
determining risk priorities using the Pareto

Diagram and FMEA Matrix to find recommendations for improvement using the PICA tool.

Based on the research results, the defects that can occur in the nylon multifilament net are torn net and lerek
net. A potential cause of torn net is because of the sharp/rough upper hook. Whereasin lerek nets, the
potential cause is sluggish bobbin case. Factors that affect the occurence of defect nets are machine, human,
and material. Therefore, it is necessary to solve problemsin the process production.
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