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<b>ABSTRAK</b><br>

Dalam membuat sediaan film membutuhkan banyak eksipien dengan fungs yang berbeda, sehingga
dibutuhkan eksipien koproses yang memiliki fungsi sebagai polimer pembentuk film dan plasticizer.
Penelitian ini bertujuan untuk Memperoleh eksipien koproses dari PV P, Matodextrin dan PEG sebagai
polimer pembuat film, dan menghasilkan film cepat hancur yang memenuhi persyaratan. Eksipien koproses
PVP-MD-PEG dibuat dengan metode co-drying menggunakan spray dryer, dengan perbandingan 1:1:1 E1 ,
2:21E2,1:221E3,2.1:1E4,3:1:1 E5, dan 1:3:1 E6 . Karakterisas eksipien meliputi uji kadar air, waktu
hancur, dan ketahanan pelipatan. Eksipien E2, E3, E4, dan E5 dibuat menjadi film cepat hancur F1, F2, F3,
dan F4 berturut-turut, dengan salbutamol sulfat 4,8mg tiap 2x3cm film menggunakan metode solvent
casting. Evaluasi meliputi uji waktu hancur, ketahanan pelipatan, elongasi, dan pelepasan obat in vitro. Hasll
menunjukkan kadar air eksipien 5,14 hingga 8,30 , waktu hancur film eksipien koproses dibawah 60 detik,
dan ketahanan pelipatan diatas 300 kali untuk film eksipien E2 dan E4. Film cepat hancur memiliki waktu
hancur 13,57 hingga 22,62 detik, ketahanan pelipatan F1 dan F3 diatas 300 kali, elongas 2,74 hingga 7,65 ,
dan pelepasan obat mencapai 80,47 hingga 90,86 pada menit ke-3. Eksipien koproses E4 yang membentuk
film cepat hancur F3 merupakan eksipien terbaik untuk formulasi film cepat hancur.

<hr>

<b>ABSTRACT</b><br>

Many excipients were needed in the making of film dosage form, hence the addition of co process excipient
as film forming polymer was mandatory. This research was aimed to obtain co proses excipient from PVP,
Maltodextrin, and PEG as afilm forming polymer and to produce fast dissolving oral films that meet the
requirements. Co process excipient PVP MD PEG was made using spray dryer, withratio111E1,221
E2,121E3,211E4,311E5,and131E6. Excipient characterization included water content,
disintegrating time, and folding endurance. Excipient E2, E3, E4, and E5 were made into fast dissolving oral
film F1, F2, F3, and F4 respectively, with 4.8 mg salbutamol sulphate in each 2x3 cm film using solvent
casting method. Evaluation performed included disintegrating time, folding endurance, elongation, and in
vitro drug release. The results for excipient water content 5.14 to 8.30 , excipient disintegrating time below
60s, and folding endurance above 300 times for E2 and E4. Fast dissolving oral films had disintegrating time
from 13.57 to 22.52s, folding endurance of F1 and F3 above 300x, elongation 2.74 to 7.65 , and drug release
reached 80.47 to 90.86 at 3min. Co proses excipient E4 that produce fast dissolving oral film F3 was the
best excipient for fast dissolving oral film formulation.
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