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<b>ABSTRAK</b><br>

Proses pengemasan merupakan kegiatan utama dalam industri manufaktur yang melibatkan banyak pekerja.
Interaksi antara pekerja dan mesin pengemas memiliki bahaya yaitu anggota badan terjebak antara 2 benda
terjepit yang porsinya mencapai 50 dari jenis kecelakaan kerja yang terjadi di area pengemasan, dengan
penyebab langsung adalah perilaku tidak aman. Pemantauan terhadap penerapan pengendalian risiko pada
proses pengemasan merupakan faktor yang sangat berpengaruh terhadap upaya menekan potensi kecelakaan
kerja. Dari hasil kajian pada proses pengemasan di PT. XY Z diperoleh hasil bahwa pengendalian dilakukan
pada sis mesin dengan penggunaan safety cover, penyediaan tombol emergency stop dan penggunaan
simbol peringatan bahaya pada mesin. Pengendalian pada sisi mesin memerlukan perhatian karena dalam
observas ditemukan beberapa mesin tidak memiliki safety cover dan simbol peringatan bahaya.
Pengendalian pada sis manusia pekerja berupa praktik perilaku aman berupa mematikan mesin jika terjadi
permasal ahan pada mesin dan anjuran menerapkan prosedur pengoperasian mesin. Informasi mengenai
proses pelatihan formal dalam pengoperasian mesin sangat minim diperoleh dari penelitian ini. Faktor-faktor
penyebab terjadinya kecelakaan jari terjepit adalah terjadinya penumpukan kerak padasisi horizontal sealer,
dan target produksi. Pengaturan suhu sealer perlu dipertimbangkan untuk menghindari terjadinya
penumpukan kerak yang berpotensi menyebabkan sachet gagal turun dan target produksi sebaiknya
diimbangi dengan kinerja mesin pengemas.

<hr>

<b>ABSTRACT</b><br>

The packaging process isamajor activity in the manufacturing industry involving many workers. Interaction
between the worker and the packaging machine has a danger that the limbs are trapped between 2 objects
pinched that portion reaches 50 of the type of work accidents occurring in the packaging area, monitoring
the implementation of risk control in the packaging processis afactor that is very influential on effortsto
suppress the potential of occupational accidents. From the results of the study on the packaging process at
PT. XY Z obtained the result that the control is done on the side of the machine which required attention
because in observation found some machines do not have safety cover and warning symbols. Control on the
human side workersin the form of safe behavior practices and the suggestion to apply the operating
procedures of the machine. Information on the formal training process in machine operation was minimal
obtained from this study. Factors causing the occurrence of pinched finger crash is the occurrence of crust
buildup on the horizontal side of the sealer, and production targets. Sealer temperature settings should be
considered, and production targets should be considered to engine reliability.
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