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Abstrak
 

Masalah yang dihadapi perusahaan yang bergerak dalam bidang produksi sparepart roof untuk kendaraan

bermotor ini adalah masih rendahnya efisiensi dan pembebanan kerja yang kurang merata antar operator.

Hal ini menyebabkan tingginya biaya produksi dan menyulitkan perusahaan dalam persaingan yang semakin

ketat dewasa ini. Untuk meningkatkan efisiensi produksi sparepart ini, perlu dilakukan penyeimbangan

produksi dengan metode line balancing pada kasus produksi roof ini. Tiga metode yang akan digunakan

terdiri dari metode Largest Candidate Rule (LCR), metode Killbridge and Wester Column (KWC), dan

metode Ranked Positional Weight (RPW). Langkah-langkah yang dilakukan dalam penyeimbangan lintasan

ini dilakukan melalui beberapa tahapan, yaitu obervasi di lapangan, melakukan time study, dilanjutkan

penerapan dari ketiga metode keseimbangan produksi. Setelah dilakukan analisa dengan menggunakan

ketiga metode, KCW memberikan hasil yang terbaik dari ketiga metode tersebut dilihat dari efisien, balance

delay dan smoothing index-nya.

<hr>The problems faced companies focused on roof spare parts for motor vehicles is the low efficiency and

poor work load evenly among operators. This issue leads production cost to be higher and burdens more

load to the company in today?s more intense business competition. To raise the efficiency of this spare parts

production, we need to know how to balance the process by using line balancing method on the roof

production. This method consists of Largest Candidate Rule (LCR), Wester method Killbridge Column

(KWC), and methods Ranked Positional Weight (RPW). The steps which are performed in line balancing is

applied through several stages, namely the filed observation, doing time study, followed by the application

of those three methods of production balance. After completing the analysis process, KCW gives the best

results of the three methods according to the efficiency, balance delay and smoothing index.
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