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<b>ABSTRAK</b><br>

Banyak perusahaan menyadari produksi dengan tingkat diservifikasi yang tinggi dan volume produksi yang
rendah adalah tantangan tersebar yang mereka temui. Ketidakmampuan mereka dalam mengatasi masalah
tersebut membuat beberapa perusahaan dengan mudahnya memilih hanya memproduksi produk dengan
tingkat variasi yang rendah. Sekalipun banyak operasi set up harus dikerjakan dalam sistem produk yang
terdiversifikasi, berbagai kemungkinan lainnya muncul ketika kita meninjau masalah yang ada dari sudut set
up itu sendiri. Pengembangan metode single minute exchange die kemudian membuat penurunan tingkat set
up time yang dapat diraih perusahaan semakin signifikan. Penelitian ini dilakukan dengan tujuan menekan
waktu set up mesin molding pada PT Mecoindo menggunakan metode single minute exchange die (SMED).
Penurunan waktu setup mesin molding dengan metode Single Minute Exchange Die dilakukan melalui
tahapan memisahkan proses set up ekstemal dari proses set up internal, merubah proses set up internal
menjadi set up eksternal, merampingkan semua aspek kerja set up internal. Selain ketiga tahapan di atas juga
dilakukan operasi pararel mengatur pergerakan operator sehingga menghasilkan waktu set up yang lebih
singkat. Setelah diterapkannya metode Single Minute Exchange Die terdapat pengurangan waktu sebesar
245 menit. Penurunan waktu set up sebesar 245 menit ini tidak memperhitungkan proses yang telah
dirampingkan
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