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Peningkatan kebutuhan pasar terhadap produk otomotif di dalam negeri khususnya kendaraan roda empat
membuat PT. ADM sebagai perusahaan manufaktur perakitan mobil terus meningkatkan target kapasitas
produksinya. Usaha yang dilakukan adalah dengan mempercepat waktu produksinya serta menetapkan
target efisiensi diatas 95% dari setiap posnya terhadap target waktu yang telah ditetapkan. Di jalur welding
target efisiens tersebut sulit untuk dicapai. Hal ini dipengaruhi oleh faktor mesin, lingkungan dan manusia
yang tidak sesuai dengan aspek ergonomi. Analisa ergonomi telah dilakukan untuk menyelesaikan masalah
tersebut dengan menggunakan metode Muscle Fatique Assessment untuk faktor manusia dan metode
Environmental untuk faktor lingkungan. Hasilnya adalah efisiensi produksi yang dicapai rata-rata diatas
95%, sesuai target yang telah ditetapkan perusahaan.

...... Increasing market demand for automotive products in the country, especially four wheel vehicle drives
PT. ADM as a car assembly manufacturing compenies to increase its production capacity target. The efforts
taken is to speed up production time and set a target of efficiency above 95% of each post to target a
predetermined time. In line Welding efficiency targets are dificult to achieve. It isinfluenced by factor
humans, environmental and machines, they are not in accordance with the aspect of ergonomics.
Ergonomics analysis has been done to resolve the problem by using the method of Muscle Fatigue
Assessment for human aspect and Method of Environmental for Environment aspect. The result isthe
production efficiency achieved an average of above 95%, according to a predetermined company target.
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