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Abstrak
 

Pada PT Astra Daihatsu Motor Plant I, sistem penjadwalan produk maslh menggunakan sistem lot, yaitu

produksi satu macam barang sampai jumlah barang yang telah ditetapkan terpenuhi, baru selanjutnya

komponen yang lain, Hal ini akan menyebabkan dlbutuhkannya ruang inventori yang cukup luas untuk

penyimpanan basil produk. Seiring dengan berkembangnya perusahaan dengan mulai terjadinya peningkatan

permintaan akan produk membuat pihak manajemen untuk berpikir bagaimana menerapkan sistem

penjadwalan produksi yang tepat. Dengan keterbatasan Eempat dimana loka~i pabrik yang berada

dilingkungan padat semakin menyulitkan untuk terjadinya pelebaran ruang invemori. Dengan

mernpersingkat waktu pengirirnan tidak akan rnenyelesaikan masalah selama masih menggunakan sistim

loL Sehingga penuHlis tertarik untuk mem;:oba men&,aunakan teori Just-In-Time (JIT) untuk

rnenyeJesaikan permasalahan yang ada dengan meninjau satah satu kasus saat masih sebagai karyawan pada

PT ADM Plant I. Penulis mencoba rnenerapkan teori pada sistem produksi JIT menggunakan lini perakitan

model campuran, yairu lini perakitan yang merakit bermacam-macam produk dengan lot masing-masing

yang kcciL Salah satu pennasalahan yang hams dipecahkan agar hni perakitan tersebut dapal digunakan

secara efektif adalah penentuan urutan perakitan produk-produk tersebut Monden [1983] mengemukakan

bahwa dalam menentukan urutan perakitan produk-produk bisa didasarkan pacta dua tujuan yang ingin

dicapai : meratakan beban (waktu rakitan keseluruhan) pada tiap proses dalam lini perakitan (Tujuan I)

untuk meminimasi kemacetan lloi, dan mempertahankan kecepatan yang tetap dalam mcngkonsumsl suku

cadang pada lini perakitan {Tujuan H) untuk rneminimasikan variasi keluhan suku cadang. Miltenburg

[1989] mengembangkan suatu model algoritma (Model I) untuk penjadwalan produksi dalam lini perakitan

model campuran yang mempertimbangkan Tujuan U. Dalam tugas akhir ini. penulis rnenerapkan Model I

yang bersifat deterministik dengan sampel pada kasus PT ADM Plant I. Dengan mempertimbangkan Tujuan

I dikembangkan model algoritma (Model II) dan Model III yang menggabungkan Tujuan I dan Tujuan ll.

Pada data sampel pencatatan waktu yang memiJiki variasi waktu operasi produk, penulis mencoba

menerapkan ketiga model dengan metode statistik yang lebih mengacu pada kondisi nyata dilapangan dan

rnellhat kelebihan dan kekurangan masing-masing model.
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