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PT. IPTN sebagai salah satu-sahmyainduslri pesawat terbang di Indonesia pada wal dn-waldu mendatmg
acan meninglrallmn jumlah produlcsinyn, yang artinya alum meninglmtimn beban kerja produlmi. Dengan
meninglmmya beban kelja pada semuamesin produlcsi, hal ini alum memberllum 2 aternatif dalam
pencapaian target produksi, yaitu penambahan mesin bam atm: menyerahlmn kelebihan beban kemja pads
pihalc lain (vendor). Sebelum alternatifyang ada dipilih masih terdapat caralain Il11111k mengurmgi
kelebihan beban kenjaternobut yaitu dengan mengoptinmlkzm mana rnesin yang ada. Y ang dimalmud menu
main dalam tulism ini adalah semugjenis alat (pahat potong, fixture dm material) yang dipasanglcan alan
digunakan oleh suatu mesin.

Penelitian dan pembahasan pada tulisan ini berisilum studi literatur dan sludi kmus dari prosedur pembuatan
menu mesin. Dalam proses penulisamya telah dilakulmn langkah-Imgkah pengumpulan inibrmasi mengenai
wnldu setup, pahat potong, ixture dm produksi pesawat terbang dalam periode tertenlu. Pengolahan data
d.I'8SB1'1(2ll padalabel standar ymg diperoleh dari pengalaman dan telah ada pada number referens.
Untuk menganalisia pemhuaian menu bam, perlu dibuat kel ompok-kelormok ddadan diinformasiknn dalam
bentnk label dan graiik. Data-data tersebut selanjuinya diolah dan digmalum oleh penulis nmluk
mendapallmn hubmgan antafa | capasitns wnktu pemesinan dengan beban kelja sebagai dasar pembuatan
menu bam yang optimal sekaligns meminimalisasikanjumlah pahat potozg yang digunalrnn.

Dengan memilih mesin TOSHIBA BMC 100(5) sebagai pilot project, hasil aldrir dari optimalisasi
pemesinan ini akan diteraplmn umtuk semua mesin prodnl-mi dengan perlakuan yang sama.


https://lib.ui.ac.id/detail?id=20240726&lokasi=lokal

