
Universitas Indonesia Library >> UI - Skripsi Membership
 
Studi optimasi kinerja off-design turbin unit gas generator model CT7-
GE
Abdi Wahyu Wardono, author
Deskripsi Lengkap: https://lib.ui.ac.id/detail?id=20240627&lokasi=lokal 
------------------------------------------------------------------------------------------
Abstrak
 

<b>ABSTRAK</b><br>

Persaingan industri yang ketat, khususnya industri otomotif membuat

orang-orang yang terlibat berpikir dua kali untuk membuat produk dengan

biaya tinggi. Untuk dapat bersaing dengan industri otomotif yang lain setiap

perusahaan sekarang-sekarang ini sedang giat-giatnya melakukan

pengurangan biaya di segala aspek produksi, salah satu diantaranya

adalah biaya persediaan.

Dalam hal tersebut penulis melihat kurangnya orientasi perusahaan

pada minimalisasi biaya persediaan, khususnya persediaan komponen

pemotong. Hal inilah yang menjadi dasar pemikiran penulis untuk membuat

skripsi tentang Perencanaan Pemakaian dan Pemesanan Komponen

Pemotong di PT. X.

Sebelum dilakukan penulisan, penulis melakukan wawancara

dengan orang dari PT. X yang terkait dengan masalah ini, juga

mengumpulkan data-data yang diperlukan dalam penulisan skripsi.

Penulisan skripsi ini dibatasi hanya untuk komponen pemotong di jalur

Crankshaft. Data-data yang diambil diantaranya adalah spesifikasi

komponen pemotong, umur pakai, kapasitas regrind, waktu tenggang

pemesanan, data produksi satu tahun kebelakang, model perhitungan

persediaan yang sedang berlangsung sekarang di PT. X dan lain-Iain.

Dalam penulisan skripsi ini, penulis membuat usulan ukuran lot-

ekonomis untuk pemesanan serta jumlah persediaan pengaman komponen

pemotong, khususnya komponen pemotong di jalur Crankshaft.

Sebelumnya penulis membuat peramalan produksi untuk satu tahun

kedepan terhadap data produksi satu tahun kebelakang. Setelah didapat

hasil ramalan produksi, data ini dipakai untuk menentukan jumlah

pemakaian dan pemesanan berdasarkan hasil ramalan tersebut

Setelah dilakukan perhitungan, hasil yang didapat dibandingkan

dengan metode pemesanan dan penentuan jumlah persediaan yang sudah

sedang berjalan di PT. X. Dalam hal ini penulis membuat Studi

perbandingan biaya diantara kedua metode tersebut. Hasil yang didapat

setelah dilakukan perbandingan biaya adalah ternyata dengan

menggunakan jumlah pemesanan dengan ukuran lot-ekonomis,

perusahaan dapat menghemat biaya sekitar 37 juta rupiah dalam setiap

https://lib.ui.ac.id/detail?id=20240627&lokasi=lokal


tahunnya.

Disamping itu dalam skripsi ini juga dilampirkan tabel perencanaan

pemesanan dan pemakaian komponen pemotong untuk satu tahun ke

depan. Di dalam tabel ini kita dapat melihat kapan dan berapa komponen

pemotong harus dipesan.
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