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Sediaan di tengah proses seharusnya merupakan masalah yang menjadi perhatian para praktisi dan
perencana produksi Adanya sediaan di antara dua proses bisa diartikan adanya masalah-masalah pmduksi
yang fertutup-tutupi o/eh besamya sediaan.

Pada kasus di Pabrik Stamping PT MKM adanya sediaan di antara lim pengepresan dan fini bodi adafah hal
yang tidak terelakkan. Sediaan ini tercipta karena pemenuhan suplai maferial untuk /ini bodi yang berasal
dari fini pengepresan adalah dafam satuan lot yang besar. Maka untuk mengendalikan sediaan pada kasus ini
adalah dengan mengendalikan jumlah lot produksi fini pres.

Besar kuantitas lot mempunyai ketergantungan dengan lamanya waktu penyiapan. Salah satu carayang
dapat diiakukan untuk memperkecil 'lot adalah dengan memperpendek waktu penyiapanj Caralainnya
adalah dengan menggunakan metode kuantitatif untuk menentukan jumlah lot minimum untuk waktu
penyiapan tertentu.

Dengan memperkecil ukuran lot produksi lini pengepresan, makatingkat rata-rata sediaan di tengah proses
turun. Selafn itu juga terjadi penurunan tingkat sediaan maksimum pada seat datangnya pesanan dan proses
pres.
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