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Abstrak
 

Lini Quality Gate merupakan sebuah seksi pada Divisi Stamping Production, PT Toyota Motor

Manufacturing Indonesia yang memiliki deskripsi pekerjaan untuk memeriksa kualitas komponen dan

mereparasi komponen yang cacat yang diproduksi Lini Press. Permasalahan yang terjadi pada Lini Quality

Gate adalah rendahnya efisiensi proses akibat kurang baiknya pengaturan beban pekerjaan antar karyawan

dan rendahnya kualitas komponen yang diproduksi oleh Lini Press. Selain itu, ketrampilan karyawan Lini

Quality Gate belum memadai yang ditandai dengan jumlah jam kerja yang jauh melampaui waktu standar

sehingga sering terjadi lembur. Sistem Produksi Toyota diimplementasikan untuk mengatasi permasalahan

tersebut sehingga efisiensi proses dan tenaga kerja dapat ditingkatkan.

<hr>

Quality Gate Line is a section at Stamping Production Division, PT Toyota Motor Manufacturing Indonesia

which responsible for checking components quality and repairing defect components which produced by

Press Line. The problems faced by Quality Gate Line were low process efficiency due to improper workload

among man powers and low components quality that produced. Also, man power skills at Quality Gate Line

were less competent which indicated by high overtime. Toyota Production System was implemented to

solve the problems in order to improve process and man power efficiency.
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